YD-1508A轮转式切片机
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1.重要提示

仪器编号:

制造年月:

感谢您选用这款YD-1508A轮转式切片机.

YD-1508A轮转式切片机广泛用天生物、医学和工业领域的常规和实验中，以切取各种不同硬度标本的薄片。

在使用仪器前请仔细阅读此用户手册，以便正确使用仪器，避免造成人员受伤和仪器受损。

    仪器只能同实验室的专业人员按用户手册所述进行操作。

    仪器只能同专业维修人员进行维修。

    仪器不允许移作他用。

    为了不断发展和改善我们的产品，对产品技术参数进行修改将不作另行通知。
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3．仪器操作安全规程

3．1运输和安放

●切片机只允许直立运输！
●在搬运仪器时不允许手轮、刀架、标本夹或切片厚度调节旋钮！

3．2操作

●在使用切片刀时一定要十分小心，其刀刃十分锋利，误操作将导致严重伤害，无论如何不可以用手去接落下去的刀片！
●不要将切片刀随外乱放，绝不能使切片刀刀刃朝上放置，不用的切片应总是保存在刀盒内！
●应先夹紧标本然后才装刀！
●在每次操作切片刀和标本或在工作间隙一定要先锁定手轮！

3．3清洗

●清洗仪器前先锁定手轮！
●不能用含丙酮和苯的溶剂清洗。
●清洗剂的使用应遵守制造商的安全规程和实验室的相应规章制度!

3.4维修

●只有专业维修人员可以对仪器进行检修!

    4．概述

    ●YD-1508A轮转式切片机是为适合现代组织病理检验实验室的需要而专门设计，配以先进的制冷开关电源和半导体致冷刀、冷台组成，可进行快速冷冻切片。该机具有稳定性好、精密度高、易操作、切片均匀和可连续切片的优点，是广大病理组织学家和科技人员所欢迎的仪器。

    5．技术参数

    ●仪器使用环境温度            +5℃至+40℃

    ●切片厚度                     1-30μｍ

    ●切片厚度调节                 1μｍ

    ●切片精度                     ±10﹪

    ●最大切片面积                 50×30㎜

    ●尺寸                         400（L）×350（W）×350（H）

    6．仪器图解与说明

    1．旋转手轮 2、手轮固定旋钮 3、滑动刀座4、切片厚薄微调器5、切片厚薄粗调器6、离合器7、残屑抽屉8、切片机倾斜角度调整扳手9、切片刀回定旋钮10、护刀罩11、蜡块横向调整旋钮12、蜡块钳（标本夹）13、蜡块竖向调旋钮14、蜡块固定器锁紧扳手15、夹紧旋钮

    7．仪器日常使用

     7．1安装

  警告：在搬运仪器时不允许抓手轮、刀架、蜡块钳或切片厚度调节旋钮！

安放仪器的地方振要满足以下条件：

●实验台稳固，无振动。

●地面应无动振.

●仪器操作应有宽敞舒适的操作空间.

●室温保持在  +5至40℃

7.2夹标本

警告:应先夹紧标本然后才装刀!在每次操作切片刀和标本或在工作间隙一定要先锁定手轮!

    ●将活动块摇到最高位置，锁定手轮（2）

    ●转动标本夹上的夹紧旋钮（15）调节标本夹开启大小。

    ●将标本放至所需的位置。

    ●转动标本夹上的夹紧旋钮（15）夹紧标本

    ●顺时针转动松开蜡块固定器锁紧板手（14）调节已装夹好标本的面。

    ●逆时针转动蜡块固定器锁紧板手（14），锁定标本夹。

    7．3装切片刀

    警告：在使用切片刀时一定要十分小心，其刀刃十分锋昨，误操作将导致严重伤害。

    ●先装上左右护刀罩（10）

    ●逆时针转动左右两个切片刀固定旋钮（9），使其退出。

    ●松开切片的倾斜角度调整板手（8）。

    ●握住切片刀的刀背，刀刃朝上，小心地从侧向插入刀座（3）。

    ●顺时针转动切片刀固定旋钮（9），均匀地抵住切片刀，先不顶紧。

    ●移动切片刀倾斜角至所需位置，然后拧紧切片刀倾斜角度调整板手螺栓。

    ●顺时针转动切片刀固定旋钮（9），均匀地夹紧切片刀。

    7．4粗切修块

    ●拉开手轮固定旋钮（2）松开标本夹，转动手轮将标本摇至与切片刀相对位置。

    ●松开离合器（6），移动刀座（3）使刀刃靠近标本，而后锁紧离合器（6）。

    ●转动切片厚薄粗调器（5），调节标本至恰好与切片刀相遇。与此同时，转动手轮使标本上下移动，并观察标本与刀惊涛的距离，同时将标本蜡块修平。

    ●转动切片厚薄调器（4）至较厚度（如20μｍ），回转手轮底色世标本直至所理想的标本面。

      7．5切片

●通过转动切片厚薄微调器（4）将切片厚度调节到所需值。

●转动手轮均匀切片

●取片制标本。

注意：手轮转动应均匀，并且转动速度一定要与标本的硬度相适应，在切片，在切硬的标本时速度应慢些。

7．6结束日常工作

    ●转动手轮将标本夹升至最高位置，转动手轮固定旋钮（2），锁定手轮和标本夹。

    ●从刀座（3）上取下切片发，擦净放入刀盒。

    ●从标本夹上取下标本。

    ●清理切片残屑。

    ●清洗仪器（见第8章“清洗”）

    警告:在使用切片刀时一定要十分小,其刀刃十分锋利,误操作将导致严重伤害,无论如何不可以用手去接落下的刀片!

    不要将切片刀随处乱放,绝不能使切片刀刃朝上放置,不用的切片刀应总是保存在刀盒内!在每次操作切片刀和标本或在工作间隙一定要先锁定手轮!

  8.清洗

  警告:清洗仪器前先锁定手轮!不能用含酮和苯的溶剂清洗.

●锁定手轮.

●用一干燥的刷子刷掉切片残屑.

●用一潮的揩布(稍沾些清洁剂).

9.问题的识别和排除

切片机可能出现的现象、原因和排除 

	现象
	原因
	排除

	切片厚薄不匀。切片时厚时薄，严重甚至根本出不了片。
	切片刀倾斜角不当，即后角太小。标本夹或刀座锁得不够牢。刀片刀钝了。
	用大一些的后角。逐步增大后角试切,直至找到合适的后角.检查一下标本夹紧系统和刀座的所有螺钉是否拧紧.用另一段世削刀或换新的.

	切片压缩.切片严重压缩,切片起皱或相互挤压
	切片刀鲷了.标本太热了.后角太大.切片速度太快.
	用另一做戏切削刃或换新的.在冷台上冷却标本. 逐步减小后角试切,直至找到合适的后角.手轮慢些.

	在切硬标本时切片刀发出吱吱声.切片有伤痕或振痕.
	切片速度过快.后角太大.标本夹或刀座锁得不够牢. 
	手轮转慢些.减小后角试切,直至找到合适的后角.检查一下标本夹紧系统和刀座的所有螺钉是否拧紧.




10.维护保养

●本机第一次使用前,必须将机外的防锈油擦净.

●各活动处必须加洋适量的润滑油,以保证各部件活动轻便、灵活.

●各机件不得随意拆动，不用时，本机应保存在木箱中。

●仪器每天清洁一下。

每月用精密仪器润滑油润湿各运动部件：

-丝杆和螺母

-棘轮、齿轮

-各移动滑轨

-标本钳万向球

警告：只有专业维修人员可以对仪器进行检修！

11．切片刀的刃磨
●切片刀之锋利与否对切片的质量有很大的关系，若切片刀迟钝或严重缺口，将会引起切片断裂、破碎、有完整、厚度不匀及皱折等现象。

11．1切片刀刃磨形式

●切片刀刃磨一般有二种：

一种是机磨，也即在特制的磨刀刃上进行刃磨，另一种为手工磨，也即用手工在磨刀石上进行刃磨，磨刀石的种类很多，天然油石、人造成直接经济损失油石、细青石、砚石等均可作切片刀的磨刀石，但需粗细适宜，硬度恰当，无少子及硬粒等缺陷。

11．2切片刀刃磨的步骤：
●如图二所示，将手柄（3）一端的螺丝旋入切片刀（1）的螺孔中，若切片刀的二端均有螺孔时，选项用哪一个螺孔操作由操作者按所需的刃口来决定。

●将刀壳（2）插入切片刀（1）的刀背上。
●清除切片刀上的垃圾、尘埃及其他杂质，保证其清洁。

●在磨刀石上涂一层淀子油或石蜡油，然后将切片刀放在磨刀石上，使刃口与磨刀石之间成一切夹角（），如图三所示。为了何证第一次刃磨时的（）角与以后刃磨时的（）角相等，则必须在每一把切片刀上用一只刀壳使用。

图二

图三

●以右手握住手柄，左手挡住刀壳将切片刀的刀口向前在磨刀石上来回推动，保证将刃口他部磨到。当推过去后在拉回来的同时应将切片刀翻一个身以便于工作使切片刀二侧的刃口均得到同样刃磨的机会。这样反复推、拉进行刃磨直至平直锋利。检查其锋利与否，通常用手指轻轻试摸刀刃，如果感受觉到好似一排极其细密的针刺的触觉时，这就说时刃口已锋利了。

●在刃磨时可采用不同的磨刀石上进行粗磨和精磨.若磨刀石较小时可将切片刀按与磨刀石成一()角的方向进行刃磨如图四所示,当推过去后在拉回来的同时,除了将切片刀翻了一番一个身以外,还要作横向移动,以便使切片刀的全部刃口都有同样的刃磨机会.

图四

●刃磨锋利后的切片刀,疳其刃口放在100倍的显微镜下观察,有光洁整齐的切面以看不出在刃方向有明显的缺口或高低毛糙等现象为合格.
●当切片刀经切片后稍欠锋利,可在细质的皮革劈布上进行劈刀.使其锋利.但若很迟钝时,则只能在磨刀石上进行刃磨了.
●去除刀壳(2)及手柄(3),将其擦干净,备下次刃磨时用.
●在刃后的切片刀表面涂一层防锈的油质,再放入刀盒中,备切片时用.

12．附录

12．1产品的更改
●为了不断发展和改善我们的产品，对产品技术参数进行修改将不作另行通知。

12．2保用期

●本机在出厂一年内，且无人为原因导致的，不能使用的情况，本厂均负责修理或无偿调换的责任，除此以外对产品实行长期维修服务。

12．3本机附件
	名称
	单位
	数量

	1．切片刀
	把
	1

	2．刀壳
	把
	1

	3．刀柄
	把
	1

	4．润滑油 
	瓶
	1

	5．六角扳手
	把
	1

	6．用户手册
	份
	1

	7．合格证
	份
	1
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